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CAIET DE SARCINI
REPARATII NECESARE A FI EXECUTATE LA POLIGONUL DE VITALITATE

Oriunde in caietul de sarcini se intilnesc specificatii tehnice care indicii o anumita origine, sursi, productie, un procedeu special, o
marci de fabrici sau de comert, o licenti de fabricatie sunt mentionate doar pentru identificarea cu usurinta a tipului de produs ce
urmeaza a fi achizitionat si nu au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor operatori economici. Aceste specificatii sunt insotite de

mentiunea ,sau echivalent”.

In cazul in care pe parcursul indeplinirii contractului se constati ci anumite elemente ale propunerii tehnice sunt inferioare sau nu
corespund cerintelor previzute in caietul de sarcini, prevaleaza prevederile caietului de sarcini.
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I. LISTA DE LUCRARI SI CONDITII TEHNICE MINIME

Nr.
crt.

Reper / operatiune

UM.

Cant.
estim.

CONDITII TEHNICE MINIMALE

1. Lucriri de reparatie

1.1 PROTEJAT GURI VENTILATIE, GEAMURI, HUBLOURI, TABLOURI ELECTRICE SI INSTALATIE DE ALIMENTARE CU

APA
1 Protejat guri ventilatie, geamuri si m 10 In vederea pregatirii pentru sablare si vopsire a suprastructurilor, se vor proteja
hublouri. P gurile de ventilatie, geamurile si hublourile cu panouri de lemn, folii de plastic.
In vederea pregitirii pentru sablare si vopsire a suprastructurilor, instalatia de
5 Protejat tablouri electrice si instalatie col ) alimentare a poligonului, tablourile electrice si cablajul aferent vor fi demontate de
alimentare cu apa p catre prestator. Dupd finalizarea lucrdrilor de piturare tablourile electrice si
instalatia de apa vor fi montate la pozitie de catre prestator.
1.2 INLOCUIRE TABLA CORODATA
Se va sufla tabla corodati de la nivelul compartimentelor utilizand flacdra
. 5 5 . oxiacetilenica si poli iular. Z i ili de benefici
Debitat tabla corodats perefi . iacet w icd si polizor unghiular. Zonele de mog(gﬂo. se vor m.ﬁmg_ e be teficiar
: p . : impreund cu prestatorul. Prestatorul va lua toate masurile ce se impun cu privire la
1 | compartimente si punti cu grosimea de | ml 42 . ; : . . o
S mm acces, protejarea suprafetelor si echipamentelor din vecinatatea lucrarilor cu foc
deschis pe o razi de Im. Materialul rezultat in urma lucrarilor se va preda
beneficiarului.
. .. - y Se vor debita portiunile de tabld ce urmeaza a fi inlocuite din tabla noua cu
Confectionat pereti si punti din tabld cu ; o . X -
2 . mp 20 | grosimea de 5 mm. Se va pregiti tabla in vederea lucrérilor de sudurd prin
grosimea de 5 mm - 2 a1
criituirea sau frezarea suprafetelor ce urmeaza a fi imbinate.
Se va sufla tabla corodati de la nivelul platformelor si a scérilor de acces utilizand
flacara oxiacetilenica si polizor unghiular. Zonele de debitare se vor stabili de
3 Debitat tabla striata corodata platforme, ml 162 beneficiar impreuna cu prestatorul. Prestatorul va lua toate masurile ce se impun
scari de acces cu grosimea de 5 mm “ | cu privire la acces, protejarea suprafetelor si echipamentelor din vecinatatea
lucrarilor cu foc deschis pe o razi de 0,5m. Materialul rezultat in urma lucrarilor
se va preda beneficiarului.
. " . Se vor debita portiunile de tabld ce urmeaza a fi inlocuite din tabla noud striata cu
Confectionat platforme din tabla striata . o . o . 3
4 . mp 80 | grosimea de 5 mm. Se va pregati tabla in vederea lucrdrilor de sudurd prin
cu grosimea de 5 mm . y s
craituirea sau frezarea suprafetelor ce urmeaza a fi imbinate.
5 Pregatirea si sudarea tablelor ml 204 | Se vor pregiti zonele pentru sudurd prin craituire sau frezare. Se va executa

2din5




imbinare nedemontabila sudata electric cap cla cap.

Inlocuire intarituri platforme

ml

30

Se vor sufla elementele de intariturd corodate indicate de beneficiar utilizand
flacard oxiacetilenici. Se vor inlocui aceste elemente de rigidizare utilizand
cornier metalic cu dimensiunile 80x80x8 mm prin sudura electrica. Se va pregati
tabla in vederea lucrarilor de sudurd prin craituirea sau frezarea suprafetelor ce
urmeazi a fi imbinate. Materialul rezultat in urma lucrarilor se va preda
beneficiarului.

Inlocuire balustradd metalica

ml

40

Se va sufla balustrada existentd utilizind flacdrd oxiacetilenica, se inlocui
balustrada utilizand teavad rotundd OL 37 — 1x0,85 M. Se va pregiti tabla in
vederea lucrrilor de sudurd prin criituirea sau frezarea suprafetelor ce urmeaza a
fi imbinate. Materialul rezultat in urma lucrérilor se va preda beneficiarului.

PREGATIRE IN VEDEREA PITURARII

Sablat poligon de vitalitate

1.181

Se va executa hirdosablare pe intreaga suprafatd a poligonului de vitalitate la
presiune de 500 de bari. Prestatorul este responsabil pentru evacuarea, transportul

- e o e

si neutralizarea reziduurilor rezultate in urma curatirii, spalarii si sablarii.

PITURARE POLIGON DE VITALITATE

Piturat poligon de vitalitate cu un strat
anticoroziv pe suprafata sablata

mp

1.181

inainte de aplicarea primului strat de vopsea anticorozivd se va sufla cu aer
suprafata sablatd. Se va aplica un strat de anticoroziv cu grosimea stratului
conform specificatiilor producatorului

Piturat poligon de vitalitate cu doua
straturi de pitura epoxidica

mp

1.181

Se vor aplica doua straturi de piturd cu o grosime a stratului conform
specificatiilor producatorului de vopsea. Pregitirea piturii se va face conform
specificatiilor producitorului. Culorile utilizate vor fi: gri, rosu si negru conform
indicatiilor beneficiarului.

4

. ASIGURAT SCHELA

Asigurare schela metalica

mp

Prestatorul va asigura schela metalica pentru facilitarea lucrarilor de reparatie la
poligonul de vitalitate. Va cadea in sarcina prestatorului montarea/demontarea si
transportul schelei metalice ce trebuie si asigure o sarcind minimd de 120
DaN/MP
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I1. CONDITII MINIME PENTRU EXECUTAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR

Conditii pentru spilare, sablare, vopsire si acoperire de protectie

Pregitirea suprafetelor in vederea acoperirii cu vopsea se executd prin sablare. In urma curatirii nu se admit suprafete de material cu
depuneri de calcar, pete de rugina. Nu se admit metode de curitire care duc la deteriorarea locala a pieselor sau care pot produce poluarea
mediului ambiant. Nu se admit urme de scursuri, zone neacoperite, aplicari de straturi neuniforme, exfolieri ale stratului de vopsea.

Prestatorul este responsabil pentru evacuarea, transportul si neutralizarea reziduurilor rezultate in urma curatirii, spaldrii si sablarii.

Pentru toate operatiunile executate pentru acoperirea de protectie a puntilor si a suprastructurilor se vor respecta specificatiile
producitorului de vopsea. Nu se va trece la piturarea suprafetelor decat dupa ce lucrarile au fost receptionate de catre comisia de receptie a
beneficiarului. Prestatorul va anexa la propunerea tehnica specificatiile tehnice de piturare ale producatorului de vopsea. respectiv tipul de vopsea

folosita, nr. de straturi, grosimea straturilor, cantititile de vopsea, timpii de uscare intre straturi, conditii de aplicare, etc.

Conditii pentru materiale
Toate materialele necesare pentru executarea lucrarilor din prezentul Caiet de sarcini vor fi asigurate de executant. Pentru materialele
folosite prestatorul va prezenta certificate de calitate.
Materialele folosite trebuie si corespunda specificatiilor din documentatia de executie. Toate reperele inlocuite rimén in proprietatea
beneficiarului. Inainte de a fi folosite in reparatie, se verifica la parametrii de bazd (compozitie, dimensiuni). Se admite inlocuirea materialelor
indicate de documentatia de executie cu altele, cu conditia ca acestea sa prezinte caracteristici tehnice similare sau superioare. Inlocuirea se face

numai pe baza aprobarii beneficiarului, care se obtine conform legislatiei in vigoare.

Conditii pentru executie, montaj, asamblare

Perioada de executie a serviciului este de 45 zile de la semnarea contractului.

La reperele executate nu se admit bavuri, fisuri, indoituri, exfolieri, pori, zgarieturi sau rugina.

Rugozitatea suprafetelor prelucrate mecanic trebuie sa corespunda cu prevederile documentatiei de executie.

La montarea reperelor in subansambluri, precum si la asamblarea subansamblurilor intre ele, se vor respecta conditiile tehnice specificate
in documentatia de executie.

Operatiunile de sudare vor fi executate numai de persoane calificate corespunzator si autorizate. Decupirile practicate in elementele de
osatura si in tablele invelisului, vor avea muchiile curate, fira crestituri sau neregularitati pentru a evita amorsele de fisuri. Pentru prevenirea
deformatiilor sau obtinerea unor deformatii cit mai mici, la stabilirea tehnologiei de sudare a elementelor de osaturd si a tablei bordajului
decupate se vor avea in vedere:

— stabilirea corecta a rostului de sudare;
— succesiunea sudarii elementelor, incepand cu sudarea elementelor cele mai rigide (curenti, coaste intdrite, stringheri) si continuarea cu
elemente mai elastice, in ordinea crescatoare a elasticitatii lor;
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— preincalzirea elementelor structurii sudate la locul de imbinare pentru reducerea diferentelor de temperatura intre zonele calde si reci;

— alegerea corecta a regimului de sudare;

— materialul de fabricatie al tablei existente si a celei inlocuite precum si calitdtile acestora;

— se va evita indreptarea invelisului corpului prin ciocanire si racire cu apa a zonelor incélzite;

— nu se admite deteriorarea cordoanelor de sudura;

— dupa efectuarea operatiunilor de sudare, sudurile se vor verifica prin metode nedistructive si se va intocmi un certificat de calitate.

Necesarul de reparatii se stabileste in mod concret pentru fiecare lucrare in parte pe baza de act de constatare intocmit de prestator si

avizat de reprezentantul autorizat al beneficiarului la inceperea reparatiei.

Conditii tehnice pentru verificare si receptie

Supravegherea si receptia lucrarilor se va face de cétre o comisie numita de citre beneficiar.

Dupa verificarea si receptia fiecarei lucrari se vor incheia procese verbale semnate de catre comisia de receptie a beneficiarului si de
catre executant.

Verificare si receptia reperelor, subansamblurilor si a agregatelor se execut la fata locului de catre comisia de supraveghere si receptie.

Etapele tehnologice ale lucrarilor se vor stabili de comun acord cu beneficiarul. Trecerea de la o etapa la alta se face numai cu avizul
acestuia.

Cordoanele de sudura si fie bine executate, fara bavuri, deformatii, pori si se vor verifica prin metode nedistructive.

Electrozii folositi trebuie sa corespundi cerintelor standardelor pentru constructiile metalice.

Conditii pentru garantii, NSSM, protectia mediului.

Receptia finald se va executa in urma inspectiei, dupa care se va intocmi procesul verbal de receptie finala la care se vor anexa procesele
verbale de receptie pe lucrari, certificatele de garantie, certificatele de calitate pentru materiale si lucrdri, fisele de masuratori, devizele
postcalcul pentru fiecare lucrare.

Perioada de garantie acordata de prestator va fi:

— pentru toate serviciile efectuate (mai putin pentru sistemul de piturare) va fi de minim 12 luni de la data receptiei.
— garantia sistemului de piturare va fi de minim 36 luni de la data receptiei, certificatd de reprezentantul furnizorului de piturd, prin
buletin/raport/certificat de calitate a sablarii si a tratamentelor aplicate.

Respectarea legislatiei privind protectia mediului cade in sarcina prestatorului la lucrarile pe care le executa.

INTOCMIT,
=2h

Cpt. vl
WBMH\H Flaviu
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